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1.Wstep
Ninigjsza Instrukcja Obslugi zwiera podstawowe informacje umozliwiajace zapoznanie

sie uzytkownikowi z budowg i dzialaniem oraz zasadami prawidtowej instalacji, obsiugi

i konserwacji wytlaczarki dwuslimakowe) wspoibieznej typu 2T40W.
Do zapoznania si¢ z trescig Instrukceji Obslugi zobowigzani sg nastgpujacy pracownicy:

- obstugujacy wytlaczarke i jego bezposredni przelozony,

- kierownik wydzialu eksploatujcego wytlaczarke,

- kierownik wydzialu remontowego,

- osoby przeprowadzajace remont.
W celu zapewnienia bezpiecznej obslugi wytlaczarki, nalezytej trwaloéci i obnizenia kosztow
eksploatacji nalezy przestrzegaé zalecen zawartych w Instrukcji Obslugi.
Nie wolno famaé przepisow bezpieczenstwa w zakresie transportu, instalacji, eksploatacji,
konserwacji i przechowywania urzadzenia.
Podczas obslugi wytlaczarki - bezwzglednie nalezy stosowa¢ odpowiednie §rodki ostroznogei.
Obstugiwaé i wlasciwie uzytkowac wytlaczarke powinien tylko wykwalifikowany
personel. Urzadzenie nalezy eksploatowaé zgodnie z przeznaczeniem zawartym w umowie
sprzedazy.

Uwaga: Producent zastriega sobie prawo do wprowadzenia zinian i usprawnien
wytlaczarki dwuslimakowej wspothieinej typu 2T40W.

1.1. Obowigzki kupujacego (klienta) i uzytkownika

1.1.1 Z wyjatkiem szczegdinych warunkéw zawartych w kontrakcie kupujacy powinien:

- przygotowaé miejsce do zainstalowania wyttaczarki,
- przygotowat zasilanie elektryczne z uziemieniem,

- przygotowac instalacje hydrauliczna,

- przygotowac instalacj¢ pneumatyczng.

1.1.2 Uzytkownik jest odpowiedzialny za dopilnowanie, aby wszyscy obstugujacy wytlaczarke
przed przystapieniem do jakiejkolwiek pracy przy niej zapoznali si¢ z Instrukcja
Obslugi i stosowali $rodki ostroznosci wymagane do bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia .

1.1.3 Obstugujacy muszg przestrzegac przepisow zawartych w dyrektywach unijnych
dotyczgeych zapobiegania wypadkom oraz przepiséw obowigzujacych na
stanowisku pracy wytlaczarki.

Instrukcje i zalecenia bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej Instrukeji Obslugi

stanowig uzupelnienie zalecen zawartych w dyrektywach unijnych.
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I.1.4 Obstugujacy powinni informowac swojego przelozonego o problemach i ewentualnych
zagrozeniach na stanowisku pracy.

1.1.5 W przypadku problemow zwigzanych z uzytkowaniem wytlaczarki — wadach,
niepoprawnym funkcjonowaniu, sytuacjach podczas obstugi stanowigcych zagrozenie
- uzytkownik jest zobowigzany poinformowac Instytut IMPIB.

I.1.6 Uzytkownik nie moze wprowadza¢ samodzielnie jakichkolwiek zmian w wytlaczarce,
oraz w jej funkcjonowaniu a takze w niniejszej Instrukcji Obslugi.

1.1.7 Przed przystapieniem do pracy z wytlaczarka obslugujacy powinni zapoznac sig z:
- parametrami wytlaczarki,
- rozmieszczeniem, funkcjg i sposobem uzycia przyciskow i urzadzen sterujgcych,
- rozmieszczeniem, funkcjq, i sposobem uzycia urzgdzen zabezpieczajgcych,
- trescig Instrukeji Obslugi.

I.1.8 Obstugujacy powinni :
- przeby¢ odpowiednie szkolenie w obsludze maszyn,
- wykonac¢ testy wytlaczarki bez obciazenia pod nadzorem personelu

szkoleniowego producenta,

1.1.9 Obstugujacy wytlaczarke lub wykonujacy prace remontowe muszg by¢
wyposazeni w odpowiednig odziez spelniajacg podstawowe wymogi bezpieczenstwa
wynikajace z przepisow obowigzujacych w miejscu eksploataciji urzadzen zgodnie
z Dyrektywami UE mowigcymi o zastosowaniu srodkow ochrony indywidualnej.
Muszg nosi¢ kask ochronny i obuwie robocze.

1.1.10 W przypadku nie przestrzegania zalecen - Instytut IMPIB nie ponosi

odpowiedzialnosci za zwigzane z tym konsekwencje.

1.2, Znaki bezpieczenstwa uzyte w Instrukeji obslugi

Znaki bezpieczenstwa uzyte w niniejszej Instrukeji obstugi maja na celu zwrocenie uwagi
na wazno$¢ informacji oraz na zagrozenia dla ludzi i urzadzenia, ktore w przypadku nie
przestrzegania bhp mogg by¢ powodem wypadkow zagrazajgcych zdrowiu i zyciu ludzi oraz

uszkodzenia wyttaczarki.

; Dostarcza informacji o sposobie uniknigcia wypadku i/lub uszkodzenia wyttaczarki

i/lub zespotow wehodzacych w jej sktad .

A Sygnalizuje niebezpieczenstwo w przypadku niezachowania przepiséw

bezpieczenstwa i/lub mozliwos¢ uszkodzenia zespolow wchodzgcych w sklad



wytlaczarki.

1.3 Znaki bezpieczenstwa informujace o zagrozeniach umieszczone

na wytlaczarce

Ostrzezenie przed porazeniem pradem elektrycznym

P> B>

Ostrzezenie przed gorgca powierzchnig

1.3 Tabliczka CE

Ponizej - wzor tabliczki zamocowanej na wytlaczarce informujacej o oznakowaniu CE
i uzupelnionej o odpowiednie dane . Tabliczka dotyczy kompletnej Linii technologicznej na
bazie wytlaczarki dwuslimakowej wspoélbieznej do wytwarzania tworzyw napelnianych
w szczegolnosci granulatu z substancja bioaktywng oraz granulowania poprodukeyjnych
odpadoéw z folii PE, ktorej czescig skladows jest wytlaczarka dwuslimakowa wspotbiezna typu

2T40 W,
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Waga ky

ANie nalezy usuwac¢ tabliczki z wytlaczarki, lub zastepowad jj inng.
W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia mocowania tabliczki do wytlaczarki, klient

jest zobowigzany poinformowac o tym Instytut IMPIB,

2.Przeznaczenie wytlaczarki

Wytlaczarka dwuslimakowa wspoltbiezna typu 2T40W jest przeznaczona do pracy w linii

technologicznej do wytwarzania tworzyw napelnianych w szczegolnosci granulatu
z substancjg bioaktywng oraz granulowania poprodukcyjnych odpadow z folii PE, w postaci

aglomeratu o masie nasypowej wyzszej niz 0,25 kg/dm?,




; Uwaga:

Granulat podawany do leja wytlaczarki nie moze zawierac zanieczyszczen
metalowych oraz innych zanieczyszczern moggeych spowodowac uszkodzenie
ukladu uplastyczniajgeego np. piasek, zwir, drobny gruz ilp.

3.Charakterystyka techniczna

- $rednica slimakow - 40 mm

- dlugosé czesci roboczej $limaka do37D

- ilo§¢ $limakow - 2 szt.

- kierunek obrotow slimakow - wspolbiezny

- max obroty §limaka - 500 obr/min

- moc silnika napedu glownego - 37kW

- bezstopniowa regulacja predkoséci obrotowej slimakow

- moc grzewcza cylindra - 14,7 kW

- moc silnika agregatu pompowego zespolu odgazowania - 1,5 kW

- iloé¢ stref termoregulacji cylindra -7

- calkowita moc zainstalowana wytlaczarki ~ 55 kW

- rodzaj chlodzenia cylindra - powietrzne, pod lejem zasypowym
wodne,

- wydajnosc - do 60 kg/h

-wymiary gabarytowe wytlaczarki dlugos¢  ~3900 mm
szerokos¢  ~ 1200 mm

wysokos¢  ~ 1400 mm

- wysokosc¢ z grawimetrig = ~2500 mm

-masa ~ 2000 kg
-zalecana temperatura w pomieszczeniu = 18:25°C
-zapotrzebowanie wody dla wytlaczarki -do2m'/h

1) Wydajnosc zalezna jest od postaci, wiasciwosci przetworcezych surowcea, stopnia napelnienia

oraz wymagain jakosciowych wyhvoru.

; Uwaga :

Zaleca si¢ przy eksploatacji max dopuszczalne cisnienie w ukladzie
wytlaczania tworzywa 20 +35 MPa.
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4.0pis budewy i dzialania poszczegolnych zespoldow (Rys. 1)
4.1.0pis budowy (Rys.1).
Wytlaczarka dwuslimakowa wspolbiezna 2T-40W sklada si¢ z:

- zespolu uplastyczniajacego (1),

- zespotu napedowego (2),

- leja zasypowego (3)

- konstrukcji nosnej (5),

- zespolow odgazowania (6),

- instalacji wodnej z kolektorami (7),

- szafy i pulpitu sterowniczego wraz z wyposazeniem elektrycznym (8).

4.1.1.Zespd! uplastyczniajacy ( Rys 1 Poz, 1)

Zespol uplastyczniajgcy wykonano jako segmentowy, tzn. cylinder sklada sig

z 8 segmentdw o dlugosei 225 mm kazdy. Slimaki skladaja sie z rdzeni na ktére

nasuwane sg segmenty w postaci uzwojenia slimaka lub elementow mieszajaco-

ugniatajacych (tzw. , kutakéw*).

Segmenty cylindra wykonano w postaci tulei z kotnierzami, w ktorych wykonano otwor

(dwa przecinajace sie kota). Powierzchnig pokryto specjalng warstwg odporng na scieranie.

Segmenty 1gczone sg srubami M12 o klasie wytrzymalosci 12.9, ustalenie otworu pod $limaki

realizuje sie za pomoca 2 kotkéw @12h6.

Segment S1 posiada otwdr dla surowcea i plaszez do chlodzenia wodnego.

Segmenty S3 opasane sg specjalnym zestawem skladajacym sie z grzejnikéw, radiatoréw,
obudowy i wentylatora , sa wyposazone w czujnik temperatury.

Segmenty S4 posiadajg dodatkowe otwory do odgazowania swobodnego
i odgazowania pod proznig. Segmenty posiadajg strefe grzewczo — chlodzacy
w postaci grzejnikow, radiatoroéw, obudowy i wentylatora oraz czujnik

temperatury.

4.1.2. Zespd! napedowy (Rys 1 Poz. 2)

Zespol napedowy sklada sig z:

- przekladni redukcyjno-rozdzielezej ZT 35/42 COR-HT firmy ZAMBELLQ /Wiochy/,
- silnika pradu przemiennego - typ silnika ujeto w Instrukcji Obshugi cz. elektryczna,

- sprzggla przecigzeniowego wieloplytkowego 330-35/80-60/90-005 APMX 9apmx
330-800) /producent — Fabryka Elementow Napedowych , FENA” sp. z 0.0.




- tulei sprzeglowych .

4.1.3. Lej zasypowy (Rys.1 Poz.3 )

Zadaniem leja zasypowego jest dostarczanie tworzywa do ukfadu uplastyczniajgcego
wyttaczarki. Lej jest dostosowany do zainstalowania zespolu dozownikdéw grawimetrycznych

(Rys.1 Poz. 4)

4.1.4. Konstrukeia nosna (Rys.1 Poz.5)

Konstrukcja nosna jest wykonana w postaci przestrzennej ramy spawangj
z ksztaltownikow i blach.
Na konstrukeji nosnej zamontowano

- zespol napedowy,

- zespol uplastyczniajacy,

- zespol odgazowania,

- pulpit sterowniczy.

Wewngtrz konstrukcji nosnej sg zamocowane kolektory wodne z instalacja wodna.

4.1.5. Zespd! odgazowania (Rys.3)

Zespol odgazowania shuzy do odprowadzania czesci lotnych w procesie uplastyczniania
mieszanki w cylindrze. Jest to szczegoélnie istotne w przypadku wytlaczania wyrobow
o wysokich wymagantach fizycznych.
Zespol odgazowania sklada sie z

- pompy prozniowej (1)

- filtra powietrza (2),

- zaworu zwrotnego (3),

- filtra wody (4),

- kolektorow odgazowania (5),

- zaworu odcinajgcego kulowego stuzgcego do regulacji wielkoscei prézni (6),

- zaworu elektromagnetycznego (7),

- zaworu odcinajgcego kulowego (8),

- wakuometru (9),

- pokrywy (10).
W zespole zastosowano pompe prozniows - typ PW 1.13 ze sprzeglem, silnikiem i ptyta, typ
silnika Sf90 S2, moc - 1,5 kW, 1450 obi/min, producent - Hydro - Vacuum Grudziadz.




4.1.6. Instalacia wodna ( Rys.1A)

Instalacja wodna stuzy do doprowadzenia wody chiodzacej do chlodnicy oleju agregatu
smarowania przekladni, plaszcza wodnego segmentu cylindra (S1), oraz przewidziana jest dla
pompy prozniowej zespolu odgazowania.

Instalacja sktada sie z kolektora doprowadzajacego wodg do poszczegolnych zespolow,
kolektora splywowego, wezy oraz zlaczek.

Na kolektorze doprowadzajgcym zamontowano zawory kulowe, ktére sluzg do regulacji
doplywu wody do poszczegolnych zespolow.

Podigczenie wody nalezy dokona¢ do kolektora i oddzielnie do pompy prozniowe;.

4.1.7.Szafa i pulpit sterowniczy (Rys.1 Poz.8)

i zawierajg aparature elektryczng i kontrolno - pomiarowsy.

|
|
. . |
Szafa elektryczna i pulpit sterowniczy s zamocowane do konstrukeji nosnej ‘
. . . k . ‘
Opis budowy i dzialania wg Wyposazenia elektrycznego nr 30180 — 04 — 90. |
\

4.2.0pis dzialania wytlaczarki

Z leja zasypowego wytlaczarki tworzywo zabierane jest przez §limaki .
Przemieszczajge si¢ wzdtuz ukladu uplastyczniajacego tworzywo poddawane jest
stopniowemu topnieniu i uplastycznianiu . Na wyjsciu z ukiadu uplastyczniajgcego
tworzywo jest juz calkowicie stopione i uplastycznione . W takim stanie dociera do

glowicy, gdzie przechodzgc przez jej kanaly zostaje uformowane na zadany ksztalt.

5 Bezpieczenstwo obslugi wytlaczarki

Podezas pracy wytlaczarki nalezy stosowaé nastepujgce $rodki ostroznosei:

A Uzytkownik i osoby zatrudnione przy obstudze, dozorze, konserwacji
i remontach wytlaczarki powinny stosowa¢ si¢ do obowigzujacych przepisow bhp i p.poz. oraz
do niniejszych:
- miejsce pracy wytlaczarki musi pozwalaé na tatwy dostgp obslugujgcym,
- nalezy zwrdci¢ uwage na znaki ostrzegawcze umieszczone na urzgdzeniach,
- nie wolno uruchamiaé maszyn gdy zdemontowane sg ostony,
- obslugujacy wytlaczarke nie moga byé pod wplywem alkoholu, narkotykéw, Srodkow
uspokajajgcych, srodkdw odurzajgcych jak rowniez w stanie nadmiernego

przemeczenia,
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- obstuga wyttaczarki moze by¢ powierzona tylko pracownikowi przeszkolonemu
w zakresie bhp i po zapoznaniu si¢ z Instrukcja Obstugi,

- obsluga wytlaczarki musi zawsze zakiada¢ odpowiednig odziez ochronna,

- przy obsludze goracych elementow nalezy uzywac rgkawic ochronnych,

- przy przekroczeniu dopuszczalnej normy hatasu tj. powyzej 85 dB obstuge wytlaczarki
nalezy wyposazyé w ochronniki stuchu typu stuchawkowego i zobowigza¢ do ich
uzywania,

- przekroczenie dopuszezalnej normy halasu zobowigzuje uzytkownika do oznakowania
i odgrodzenia strefy pracy urzadzenia zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

- zabrania sie wylgczania lub blokowania urzadzen zabezpieczajacych zamontowanych na
wytlaczarce oraz zdejmowania oston podczas jej pracy,

- wszystkie naprawy nalezy wykonywa¢ tylko podczas postoju wytlaczarki, przy
wylaczonym laczniku gléwnym, ktéry znajduje si¢ na szafie elektrycznej (Rys.2 Poz.10)

- w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidlowosci w pracy wytlaczarki
obstuga powinna wylaczy¢ wytlaczarke - wylacznik bezpieczenstwa jest
umieszczony na pulpicie sterowniczym (Rys.2 Poz.11), a o usterkach powiadomi¢
swojego bezposredniego przetozonego. Naprawa uszkodzenia powinna zosta¢
przeprowadzona przez przeszkolony personel,

- obsluga jest zobowigzana dbaé o dostateczne o$wietlenie miejsca pracy i dobry dostep do
wytlaczarki,

- w przypadku dokonywania napraw nalezy odlaczy¢ zasilanie elektryczne, hydrauliczne
i pneumatyczne,

- nalezy sprawdzaé codziennie czy wylacznik bezpieczenstwa dziata prawidlowo i przed
rozpoczeciem pracy upewnic sig czy jest aktywny,

Wrylacznik bezpieczenstwa siuzy do natychmiastowego zatrzymania maszyny, nie
moze by¢ zasloniety i musi by¢ tatwo dostgpny pizez caly czas,

- nie wolno kierowaé strumienia wody w strong czeéci elektrycznych, nawet jezeli s3 one
zabezpieczone ostonami,

- sprawdzi¢ skuteczno$¢ instalacji uziemienia maszyny,

- w przypadku uszkodzenia instalacji uziemienia wytlaczarki nalezy odigczy¢ zasilanie
elektryczne, by nie dopusci¢ do nieprzewidzianego, wzglednie przypadkowego
uruchomienia,

- nie wolno wykonywa¢ napraw, regulacji i demontazu jednoosobowo. Przy wykonywaniu

prac muszg uczestniczy¢ dwie osoby.




o1 ks

f Charakterystyka zagroden i ucigiliwosci oraz sposob ochrony pried

ich szkodliwymi skutlanmi.

Wytlaczarka nie moze by¢ instalowana w miejscach niebezpiecznych tzn.

o duzym ryzyku uszkodzenia urzadzen. Transport powinien odbywac si¢ tylko w pozycji

poziomej.
Zagrozenia Sposob ochrony
Niebezpieczenstwo urazow mechanicznych Oslony zabezpicczajgce
wynikajgcych z elementow wirujacych
Nicbezpicczenstwo porazenia pradem Ochrona przeciwporazeniowa
elektrycznym
Narazenie na halas i wibracje zwigzane z Wywazenie elementow wirujgeych oraz
pracg wytlaczarki ustawicnic wytlaczarki na amortyzatorach
gumowych
Niebezpieczenstwo oparzen termicznych Oslony zabezpicczajgce
Praca w rgkawicach ochronnych

A Uwaga :

W wytlaczarce wystepujq strefy niebezpieczne - Rys. 2.

Szezegolng wwage nalefy pwrécié na gorgee powierzchnie zewngtrine.
Dotykanie ich beg rekawic ochronnych moie spowodowad oparzenia.
Podezas pracy wyttaczarki nie wolno zdejmowaé zamocowanych oston
ochronnych.

Podczas pracy wytlaczarki nie wolno dotykaé urzgdzedi elektrycznych.

; Uwaga :

Opis oraz instrukcje dotyczqce zastosowanej aparatury
elekirycznej wg Instrukcji Obslugi cz. Elektryczna ni 30180-04-90.

& Uwaga :

Zatrzymanie awaryjne wytlaczarki moina wykonaé weiskajge przycisk
wylgeznika bezpieczeristwa znajdujgey sig na pulpicie sterowniczym
(Rys. 2, Poz. 11, oraz na konstrukeji zespolu glowicy Rys.2, Poz. 12))

Uwaga .

Wytlaczarka jest zabezpieczona w oslony, pokrywy, drzwi — ifp., ktore majg
zapewnic jej bezpieczne uzytkowanie. Obowiqzkiem klienta jest zamontowanie
oslon zabezpieczajgeych w strefie polgezenia z innymi maszynami, by nie
dopuscic do przypadkowego kontaktu osob z czesciami ruchomymi i/lub
nagrzanymi do wysokiej temperatury strefami grzewczymi zainstalowanymi na
eylindrze wytlaczarki.
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6, Instrukeja transportu i przechowywania

Przed wystaniem do klienta wytlaczarka jest zmontowana i na czas transportu musi byé
zabezpieczona przed opadami atmosferycznymi.
Maszyne nalezy zaladowaé na $rodek transportu wylacznie za pomoca przenosnika
widlowego o odpowiednim udzwigu.
W przypadku koniecznosci przemieszezenia - wyttaczarka musi by¢ przenoszona
po ziemi wylgcznie przy pomocy przenosnika widlowego o no$noséci odpowiedniej do
przenoszonej masy. Podczas przenoszenia - nie wolno podnosi¢ na wysokod¢ wigkszg niz
20 ¢cm . Nalezy upewni¢ si¢, ze maszyna jest przymocowana do palety za pomocg lin, by
unikngé jej przesunigcia w razie naglego przyspieszenia lub hamowania urzgdzenia
podnoénikowego.
Na wytlaczarce nie wolno ukiadaé zadnych przedmiotéw, ktére moglyby si¢ przemieszczaé
podczas transportu.
Wszystkie fazy — zatadunku, transportu i roztadunku muszg by¢ przeprowadzane przez
przeszkolonego i wykwalifikowanego kierowcee, ktory powinien posiada¢ odpowiednie
uprawnienia i umiejetnosci wymagane w przeprowadzaniu tego typu czynnosci.
Nalezy zwroci¢ uwage aby podcezas wszystkich faz transportu wszyscy zaangazowani w nig

pracownicy posiadali ubrania ochronne i mieli zalozone kaski ochronne.

Przepisy transportowe :

- Obwieszczenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 29.05.2000 r w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo przewozowe (Dz.U. 2000 Nr 50. 601,

Dz. U. z 2004 nr 281 poz. 2780).

-Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7.03 1963 r. w sprawie ladowania
samochodéw ciezarowych i przyczep (Monitor Polski Nr 24 poz. 123 z 1963 r. i Nr 35
poz. 250 z 1968 1.).

W przypadku, kiedy wytlaczarka nie pracuje przez okres dluzszy niz szes¢ miesigcey,
powinna by¢ przechowywana w nastepujacych warunkach:
- temperatura od +7 do +30°C,
- wilgotnos§¢ max 70%,
- urzgdzenie musi staé na ptaskim i stabilnym podlozu w celu réwnomiernego

przenoszenia masy.

Na okres dluzszych postojow nalezy wszystkie czgsci niemalowane pokry¢ smarem

LANTYKOR” .



7.Instrukeja instalacji

Wytlaczarka powinna by¢ zainstalowana do odpowiednigj linii technologiczne;.
Urzadzenie nie jest chronione przed zalaniem wodg i nalezy jg ustawia¢ w miejscu nie
narazonym na uszkodzenie.

Instalacje wytlaczarki nalezy przeprowadzi¢ w miejscu do tego przeznaczonym ,
ktére pozwoli na prawidiowa obsluge i konserwacjg, podloze powinno by¢ antyposlizgowe

i wyrownane.

A Uwaga :

1. Koniecznie naleiy sprawdzié, czy przenosnilk — np. suwnica ma mogliwosé
prieniesienia maszyny.

2. Obcigienie dopuszcezalne urzgdzenia transportujgeego musi byé odpowiednie
dla przenoszonej masy.

3. Operacja prienosgenia musi przebiegac powoli, przy wlasciwym oswietleniu
i wolnej prrestrzeni do instalacji,

4. Osoby biorgcy udzial w operacji przenoszenia i ustawiania urzqdzenia powinny
zachowad szezegolng ostroinosé — nie wolno ghlizaé si¢ do maszyny,
kiedy jest ona fransportowana,

5. Podczas podnoszenia urzgdzenia i stawiania nalegy zwrocié uwage, aby
zachowaé begpieczng odleglosé i nie naraiac rqk i innych czesci ciata na
ich uszkodzenie.

Instytut nie bierze odpowiedzialnosci za operacje transportu i instalacji. Zywracamy uwage,

ze muszy by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych operatordw wyposazonych w
niezbedne srodki ochrony indywidualnej takie jak : kaski, buty ochronne, rekawice ochronne,
kombinezony.

Wytlaczarke nalezy ustawi¢ na przygotowanym fundamencie .
Kolejng czynnoscia jest odkonserwowanie zabezpieczonych powierzchni.
Po wykonaniu ww. czynnosci nalezy:

- podigczy¢ wode do kolektora wodnego, zespolu odgazowania i ukladu chlodzenia cylindra,

; Uwaga:

- Do chlodzenia stosowaé wode:

- zasilanie, cisnienie - 0,3 - 0,4 MPa
- twardosé catkowita -max 12 °dH
- twardos¢ nieweglanowa - max 5 “dH

- temperatura -max 18°C

Stosowaé wode czysty, pozbawionqg czesci stalych.
- podigezy¢ weze spustowe do kolektora wodnego i rury spustowej pompy prozniowej,

- podigezy¢ do sieci elektrycznej wg Instrukeji Obslugi dotyczacej wyposazenia elektrycznego.
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; Uwaga :

- Podlgczenie do sieci elektrycznej powinien wykonaé doswiadczony elektryk

-Konieczne jest podigegenie wszystkich urzqdzen zabezpieczajgeych do szafy
elektrycznej.

- Konieczne jest sprawdzenie poprawnosci dzialania wszystkich urzqdzen
zabezpieczajgeych.

-Zabrania si¢ nieumiejetnego manipulowania przez nieupowaznione osoby priy
Jakichkolwiek urzadzeniach zabezpieczajgeych.

- Koniecznie naleiy sprawdzié kierunek obrotow silnika glownego, silnikow
wentylatorow, kierunek pracy pompy wodnej i olejowe;.
Kierunelk obrotow jest wskazany przez strzatke umieszczong na obudowie
silnikow.

- Obstugiwaé wytlaczarke powinni wylgcznie uprawnieni operatorzy.

Po ustawieniu wyttaczarki nalezy sprawdzi¢:
- kompletnos¢ dostawy,
- dokrecenie wszystkich $rub i nakretek,
- poziom oleju w przekladni i w korpusie przektadni,
- prawidlowos¢ i szczelnos¢ wszystkich polaczen,
- kierunek obrotow silnika napedu glownego wytlaczarki,
pompy prozniowej, wentylatorow, oraz urzadzen zespolu dozowania,
- dzialanie zaworu elektromagnetycznego zespolu odgazowania,

- kompletnos¢ wyposazenia elektrycznego wg - Instrukcji obstugi - Wyposazenie elektryczne,

8.Instrukeja uruchomienia i obstugi

Wytlaczarke nalezy uzywac do przetwarzania tylko tych tworzyw, ktorych gatunki
zostaly okreslone w umowie zakupu.
Obstlugujacy wytlaczarke musza by¢ przeszkoleni w obsludze tego typu urzadzen.

Pierwsze uruchomienie wytlaczarki powinno zosta¢ przeprowadzone w obecnosci
przedstawicieli Instytutu. Nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia , czy podczas
transportu nie powstaly uszkodzenia. Zwrécic szczegolng uwage na elektryczne przewody
przylaczeniowe . Konieczne sprawdzi¢ poprawnosé funkcjonowania wszystkich urzadzen
zabezpieczajgcych,

Rozruch wytlaczarki tj. nastawienie okreslonych temperatur i czas

wygrzewania zalezny jest od przetwarzanego surowca oraz od urzgdzen wchodzacych

w skiad w linii technologicznej.

Uruchomienie wyttaczarki nalezy dokonac¢ wg - Instrukeji Obslugi - Wyposazenie elektryczne.
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Przed wigczeniem napedu wytlaczarki nalezy poszczegolne strefy nagrzac do zadanych

temperatur. Po uzyskaniu nastawionych temperatur nalezy wygrzewanie przedluzy¢

odl—-1,5h

Przy pierwszym nagrzewaniu nalezy sprawdzi¢ stopien docisnigcia grzejnikow do powierzchni

cylindra i fgcznikow . W razie stwierdzenia luzu nalezy grzejniki dokrecic.

W czasie nagrzewania sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania regulatorow i wskazan temperatury.

Whytlaczarka posiada 7 stref grzewczo — chlodzacych chlodzonych powietrzem, natomiast

strefa pod lejem zasypowym chlodzona jest wodg .

Przynaleznos¢ poszczegodlnych regulatoréw - wg oznaczen na pulpicie sterowniczym.

Sposob dzialania regulatordw i sposob obstugi podano w - Instrukeji obstugi - Wyposazenie

elektryczne,

Ogrzewanie wytlaczarki mozna wlgczy¢ po zalaczeniu facznika glownego znajdujacego sig na

szafie elektrycznej, a na regulatorach nastawia si¢ zgdane temperatury.

W przypadku wystgpienia przegrzewania ktorejkolwiek ze stref nastepuje wylaczenie grzejnika,

a w strefach chtodzonych dodatkowo nastgpi automatyczne zalgczenie wentylatora.

Po osiggnieciu odpowiedniego schlodzenia nastgpuje automatyczne wylaczenie wentylatora.
Po wygrzaniu cylindra mozna zataczy¢ silnik napgdu slimakow i powoli zwigkszac ich

obroty z jednoczesnym dozowaniem tworzywa.

Tworzywo powinno by¢ dobrze uplastycznione i rGwnomiernie plynace.

Aangu : Nalegy obserwowad wskazania amperomierza silnika glownego.
Jesli wzrosng powyiej wartosci maksymaluych nalezy obnizyé obroty
slimaka, wzglednie zmienié nastawy temperatur na regulatorach.

8.1 Odgazowanie cylindra (Rys.3)

W czasie procesu przejscia tworzywa w stan uplastyczniony nastgpuje wydzielanie sig
lotnych czgsci w postaci gazow i pary wodnej. Zadaniem odgazowania jest usunigcie tych
czescei lotnych. Do tego celu potrzebna jest mozliwie wysoka proznia. Uklad odgazowania
powinien by¢ jednak w czasie rozruchu wytlaczarki wyltgczony, a pokrywka /10/ usunigta
z otworu kolektora /5/.

Uklad odgazowania wlgcza si¢ dopiero wtedy, gdy w strefie odgazowania znajduje si¢
tworzywo w stanie uplastycznionym.

Po wlaczeniu pompy prozniowej /1/ nalezy natozy¢ pokrywke /10/ i otworzy¢ zawor
przelotowy /6/. Proznie ustalic mozliwie jak najwigksza, jednak takg, aby nie nastgpowalo
zasysanie tworzywa. Regulacja prozni nastgpuje za pomoca zaworu przelotowego /6/.

Pompe prozniowq /1/ wylacza sig, gdy do ukladu uplastyczniajacego przestaje si¢ doprowadzacd
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tworzywo.
Jednoczesnie nalezy zdjac z kolektora /5/ pokrywke /10/.
Doplyw wody w przypadku wylgczenia pompy prozniowej zostaje automatycznie odciety

przez zawoOr elektromagnetyczny /7/.

8.2 Obowigzki obstugujgcych wyttaczarke :

- kontrolowanie dozowania surowcow przez dozowniki,

- kontrolowanie temperatur stref cylindra i fgcznikow,

- kontrolowanie wskazafi amperomierza napedu glownego,
- kontrolowanie cisnienia tworzywa ,

- kontrolowanie calo$ci procesu wytlaczania,

- kontrolowanie jakosci 1 wymiarow wytworu.

8.3 Wylaczenie z ruchu i demontaz

Kolejnosé czynnoscei:

- wstrzymac¢ zasilanie wytlaczarki w surowiec,

- zmniejszy¢ obroty slimaka do minimum,

- wylgczy¢ pompg proézniows,

- czekac az tworzywo przestanie wychodzi¢ z glowicy,

- wylaczy¢ naped glowny wytlaczarki,

- wylaczy¢ wszystkie strefy grzewcze cylindra i facznikow,

- zamkng¢ zawory doprowadzajace wodg,

- zdemontowac laczniki i filtr z wytlaczarki , odlgczy¢ zespot glowicy,

- oczyscic¢ glowice i filtr,

- zalaczy¢ na chwilg naped slimakow wyttaczarki ( obroty min. , temperatura na cylindrze
zapewniajgca uplastycznienie mieszanki ) az do catkowitego opréznienia slimakow, nastepnie
wylaczy¢ naped i grzanie wytlaczarki ( wylgeznik glowny wytlaczarki ),

- wymontowac¢ élimaki z cylindra wytlaczarki (p.7.4),

- wyczysci€ slimaki .

; Uwaga :

Czynnosci czyszezenia muszq byc wykonane szybko i dobrze.
Pozostawienie resziek iworzywa powoduje jego przypalanie si¢ , co moze
wplyngé na uszkodzenie glowicy, szybsze zuzycie slimakow i cylindra.
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8.4 Montaz i demontaz §limakdw wvtlaczarki ( Rys.4)

- §limaki utozy¢ obok siebie, tak aby zwoje zachodzily na siebie, a koiice czopow
wielowypustowych znajdowaly si¢ w jednej plaszczyznie. Zeby $cigte wielowypustow
do gory (rys. 4). Segmenty na $limakach przestawione wzgledem siebie 0 90° tj., jesli
przyjmiemy ustawienie na jednym $limaku wzdluz plaszczyzny przechodzgcej przez Sciety zgb
czopa i rdzenia , to na drugim musza by¢ przestawione o 90,

- na wystajace czopy watow slimakow nasungé podktadki kompensacyjne /6/. Nastgpnie
zalozy¢ nakretki z gwintem lewym (3) i polpierscienie (2). Wsungé tuleje wielowypustowe /1/
na czopy nacigciem wzdluz zgba Scigtego. Nakreci¢ nakretke na tuleje wielowypustows,
pozostawiajgc lekki luz.

- na wystajace czopy walow przektadni nasuna¢ nakretki z prawym gwintem /5/

i polpierscienie (4).

- wlozy¢ §limaki tak, aby oparly si¢ o czopy przekladni, po zasprzegleniu tulejg
wielowypustowy.

- nakreci¢ nakretke z prawym gwintem na tulejg wielowypustowa,

- dokreci¢ nakretki tak, aby nie bylo luzow wzdluznych na tulejach wielowypustowych.

A Uwaga :

Przed zamontowaniem $limakow naleiy przeprowadzié¢ kontrole luzn miedzypzwojowego
poprzez korekte grubosci podldadel kompensacyjnych.

Slimaki nalegy wlogyé do cylindra bez nakretek i pélpierscieni,

Zespryeglenie Slimakéw z walami przekiadni winno odbywaé si¢ beg, stosowania
nadmiernych sif,

Demontaz wykonaé w odwrotnej kolejnosci.

8.5 Sprawdzenie luzu miedzyzwojowego i promieniowego (Rys. 5)

Kontrolg nalezy przeprowadzi¢ po kazdym zamontowaniu $limakow oraz po dluzszym
postoju.
Luz migdzyzwojowy powinien umozliwiaé obracanie si¢ $limakow bez wzajemnego ocierania.
W celu sprawdzenia luzu nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
- wsungc¢ obydwa slimaki w cylinder az podkladki kompensacyjne opry si¢ o czopy przekladni
/rys.Sp.al,
- nasungc tuleje wielowypustowe,
- lewy $limak wysung¢ do przodu /rys.5 p. b/ przy maksymalnie wsunigtym prawym $limaku i

zmierzy¢ wymiar a,
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- prawy slimak do przodu /rys. 5 p. ¢/ przy maksymalnie wsunietym lewym $limaku i zmierzy¢
wymiar by,

- zeszlifowa¢ podktadke kompensacyjng tego slimaka, ktory wykazuje mniejszy luz
migdzyzwojowy o wielko$c¢ :

wymiar wigkszy — wymiar mniejszy
2

- po dokonaniu korekty grubosci ptytki kompensacyjnej nalezy ponownie zamontowac $limaki
i sprawdzi¢ luz miedzyzwojowy.

Wymiary (a;-a) i (b1-b) powinny by¢ réwne.

A Uwaga !

Slimaki przesiwad poprzez podwazanie zwoju pretem mosieznym, tak aby nie
uszkodzié¢ powierzehni. W czasie przesuwania slimakow tuleje wielowypustowe
muszq byé nasuniete na obydwa czopy, tak aby czopy przeldadni byly
odpowiednio zesprzeglone g czopami slimakow.,

9.Instrukeja konserwacji i smarowania

Konserwacja , smarowanie , oraz czyszczenie (cylindra, slimakow i glowicy) to
podstawa utrzymania wyttaczarki w dobrym stanie technicznym.
Przektadnia redukcyjno-rozdzielcza ZT 35/42 COR-HT firmy ZAMBELLO /Wlochy/ wymaga

smarowania zgodnie z tabliczkg na przekladni lub zalacznikiem 2.

10. Instrukeja przegladow i remontow

10.1 Uwagi ogodlne

Dla zwigkszenia stopnia wykorzystania wytlaczarki, przy rownoczesnym zapewnieniu
prawidlowej eksploatacji i gospodarki napraw, przyjmuje si¢ najwlasciwsza metode remontow
okresowych wg ktorych podane sg podstawowe normatywy remontow jak:

a) cykle remontowe,

b) okresy remontowe,

¢) pracochlonnos$é remontow,
d) przestoje remontowe,

e) zakres czynnosci remontow.

10.2 Cykl remontowy

Cykl remontowy jest to okres czasu pracy wytlaczarki migdzy dwoma kolejnymi
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kapitalnymi remontami. Do czasu pracy wytlaczarki liczy si¢ czas rzeczywisty, nie wlicza si¢
godzin przeznaczonych na planowe konserwacje i remonty.

W cyklu remontowym przewidziane zostaly:

P — przeglad,

B - remont biezacy,

S — remont sredni,

K — remont kapitalny.

10.3 Okresy miedzy remontowe

Dla ustalenia cyklu i zalozonych przegladow i remontow przyjmuje si¢ nastgpujgce
okresy ich przeprowadzania w godzinach:
P — po przeprowadzeniu przez wytlaczarke 1000 h
B — po przeprowadzeniu przez wytlaczarke 5000 h
S — po przeprowadzeniu przez wyttaczarke 10000 h

K — po przeprowadzeniu przez wytlaczarke 20000 h

; Uwaga :

Harmonogram cyklu remontowego moze ulec pewnym zmianom po kilkuletnich
doswiadczeniach uzytkownika wytlaczarki.

10.4 Pracochlonno$é remontow

Pracochlonno$¢ przeprowadzenia poszczegolnych remontow urzadzen wytlaczarki
zalezy od zakresu wykonywanych robét i od odpowiedniego zorganizowania kazdego
remontu.

Biorgc te czynniki pod uwage, uzytkownik na podstawie kilkuletnich doswiadczen moze
ustali¢ rzeczywista pracochtonnoéé wszystkich remontéw przewidzianych w cyklu
remontowym. Ustalenie dokladnej pracochlonnosci wigze si¢ z przestojem remontowym,

ktory z uwagi na wylgczenie linii z eksploatacji powinien by¢ jak najkrotszy.

10.5 Przestoje remontowe

Przestoje remontowe ustala si¢ w godz., jako konieczne przerwy w pracy wytlaczarki
do przeprowadzenia planowanych remontow.
Przy prawidlowym przygotowaniu remontu postoj powinien by¢ wykorzystany na prace:

a) oczyszczajaco - konserwacyjne,
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b) montazowe,
¢) slusarsko-montazowe,

d) kontrolno-regulacyjne.

10.6 Zakres czynnosci przy przeprowadzaniu poszezegdlnych remontéw

10.6.1 Uwagi ogolne
Zakres czynnosci poszczegolnych przegladow i remontéw skiada sig z robot

planowanych objetych zakresem czynnosci dla danego remontu.

10.6.2 Przeglad
Przeglad obejmuje:
a) sprawdzenie potaczen srubowych (ew. dokrecié),
b) sprawdzenie przewoddw instalacji elektrycznej i pneumatycznej,
¢) sprawdzenie szczelnosci instalacji wodnej,
d) sprawdzenie dzialania regulacji temp. cylindra, filtra i glowicy, tj. grzania i chtodzenia oraz
prawidlowosci wskazaf czujnikow temperatury,
e) sprawdzenie pracy silnika gléwnego, uwzgledniajac sterowanie,
t) sprawdzenie prawidlowego dziatania przekiadni,
g) sprawdzenie prawidlowego dzialania instalacji i aparatury elektrycznej,

h) wymiana oleju, jesli wymaga to z czasookresu wymian oleju.

10.6.3 Remont biezacy

Remont biezgcy obejmuje wszystkie czynnosci przegladu oraz dodatkowo:
a) sprawdzenie stanu 1 ewentualna wymiana uszczelnien przekladni zgbatych,
b) sprawdzenie stanu i ewentualna wymiana zawordw instalacji wodnej,
c) sprawdzenie stanu silnikow elektrycznych oraz ich ewentualna naprawa,
d) sprawdzenie stanu §limakow i cylindra wytlaczarki,
ewentualna wymiana zbytnio zuzytych elementow $limakdw / zuzycie elementéw

wigksze niz (Dyom — 1 mm)/.

10.6.4 Remont $redni
Zakres remontu $redniego jest zalezny od rzeczywistych potrzeb wyniklych
z kolejnych przegladow dzialania poszczegdlnych zespoldéw zauwazonych w czasie

przeprowadzonych remontéw. W czasie remontu podlegajg wymianie lub naprawie
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Motoreduktory, silniki, elektrozawory, sitowniki, falowniki, i inne czesci elektryczne

i pneumatyczne - w przypadku braku mozliwosci ponownego wykorzystania nalezy
przekaza¢ do autoryzowanych firm zajmujacych si¢ usuwaniem odpadow.

Instalacja elektryczna

Przewody elektryczne , listwy zaciskowe - w przypadku braku mozliwosci ponownego
wykorzystania nalezy przekazac¢ do autoryzowanych firm zajmujgcych sie usuwaniem
odpadow.

Tworzywa sztuczne

Elementy z tworzyw sztucznych nalezy przekazaé do autoryzowanych firm

zajmujacych sie usuwaniem odpadow.
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Rys.1 Wyttaczarka dwuslimakowa wspétbiezna typy 2T40W
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1. Pompa prézniowa

2. Filtr powietrza

3. Zawdr zwrotny

& Filtr wody

5. Kolektor

6. Zowor przelotowy

7. Zawor ze sterowaniem elektromagnetyczaym
8 Zawtr odcinajocy kulowy

9. Wokuometr
10. Pokrywa

Rys. 3 Schemat kiadu odgazowania
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Rys. & Montaz tulei wielowypustowych
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Ogodlne zalecenia bezpieczenstwa

1.1 BEZPIECZENSTWO OPERATORA

Linia i/lub wytlaczarka jest wyposazona w wymagane mechanizmy zabezpieczajgee, kidre

maja zapobiegaé szkodom osobowym i materialnym podczas jej uzytkowania.

Pomimo duzego nacisku polozonego na kwestie bezpieczenstwa w fazie projektowania,
uzytkowanie linii wigze si¢ z pewnymi zagrozeniami, ktérych technicznie nie mozna
wyeliminowaé; na przyklad powierzchnie niektérych czg¢éci sg bardzo gorace i nie ma
mozliwosci ich schodzenia w krétkim czasie do temperatury umozliwiajacej ich dotknigcie

bez poparzenia.

Dlatego caly personel wykonujgcy jakiekolwiek prace na linii powinien mie¢ dostgp do
zawartych w instrukcji obstugi informacji na temat potencjalnych zagrozen zwigzanych z

uzytkowaniem linii.

Statystycznie udowodniono, e najwieksza liczba wypadkéw przy pracy ma miejsce podczas
wykonywania niestandardowych prac, takich jak na przyklad naprawy podczas
nieplanowanych postojéw linii lub w wyniku przemeczenia pracownikéw, albo tez
spowodowanych przez pracownikéw bedaeych pod wplywem dzialania érodkow

odurzajacych lub alkoholu.

W razie stwierdzenia, ze pracownicy sa przeme¢czeni, pod wplywem alkoholu lub $rodkéw
odurzajgcych, nie wolno ich dopuszezaé do pracy na linii i nalezy przedsigwziaé odpowiednie
kroki.

Przed rozpoczeciem pracy na linii lub jej czgsciach zawsze nalezy przeczytaé odpowiednie
instrukcje; nie zastosowanie si¢ do tego zalecenia moze byé przyczyng S$miertelnego

zagrozenia dla czlowieka i powaznych szkdd materialnych.

Ponizej przedstawiono podstawowe zasady, ktérych nalezy przestrzegaé, by praca
przebiegala w warunkach petnego bezpieczenstwa.
1. Prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wylgcznie pizez wykwalifikowany i
odpowiednio przeszkolony personel.

2. Zawsze i bez wyjatku nalezy nosié¢ odpowiednig odziez robocza.
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10.

11.

12.

13.

14.

W miejscach, gdzie panujg wysokie temperatury, i gdzie moze dojéé do kontaktu ze
stopionym surowcem, nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odzieZ roboczg odporng na
dziatanie wysokich temperatur,

W miegjscach o duzym stgZeniu draznigcych oparéw i pylu, jeéli nie sa tam zain-
stalowane odpowiednie systemy wyciggowe, nalezy zawsze uzywaé maski prze-
ciwpylowe. :

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, krawatdéw, pierécionkéw, itp. podczas pracy w
poblizu linii i wykonywania prac konserwacyjnych.

Po przejéciach linii oraz platformach nalezy poruszaé si¢ powoli, nie biegajgc.

Przed rozpoczeciem prac wymagajgcych odlgczenie zasilania elektrycznego, zawsze
nalezy powiadomi¢ personel produkcyjny o wykonywanych pracach, mocujge do
panelu sterowniczego maszyny plansze¢ z napisem "Konserwacja w toku - nie wlaczad
linii".

Prace zwigzane 2z czyszczeniem, regulacje oraz prace konserwacyjne mozna
wykonywaé wylgcznie po odlgczeniu zasilania elektrycznego; w wyjatkowych
przypadkach, gdy podczas pracy wymagane jest wigczone zasilanie, nalezy
bezwzglednie stosowaé si¢ do opisanych procedur.

W przypadku prac wymagajgcych odlgezenia gléwnego zasilania i zabezpieczenia
wylgcznika kiddkg klucz do kiddki powinien byé przechowywany przez kierownika
zespolu konserwatoréw, ktory moze wydaé polecenie ponownego uruchomienia linii
dopiero po upewnieniu sie, ze wszystkie zabezpieczenia zostaly z powrotem
zalgczone, i Ze nie wystepuje zadne potencjalne zagrozenie dla 0s6b i rzeczy.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ strumienia wody w strong czgéci elektrycznych, nawet jesli
sg one zabezpieczone obudowami.

Nie nalezy uzywa¢ wolnego plomienia lub szlifierek katowych (lub innych narz¢dzi
wytwarzajgeych iskry podezas pracy) w poblizu materiatéw tatwopalnych lub
tworzyw sztucznych/gumy.

Nie nalezy palié tytoniu podczas obshugi i konserwacji linii, jak réwniez w poblizu
rozpuszezalnikdw i materialow tatwopalnych.

Nalezy odlozy¢ na miejsce caly sprzgt przeciwpozarowy uzywany prewencyjnie
podczas wykonywania wymagajacych tego prac konserwacyjnych.

Po uzyciu sprzetu przeciwpozarowego (gasnica, waz, itp.), nalezy przywrocié sprzet
do dobrego stanu technicznego lub wykonaé jego konserwacje (np.: odsgczenie i

wysuszenie weza) zgodnie z zaleceniami,




15. Nie wolno wchodzié na czeéci maszyny, ktore nie sg do tego przeznaczone; mogloby
to spowodowaé upadek i grozi¢ powaznym wypadkiem przy pracy.

16. Nigdy nie wolno wykonywaé napraw w niestabilnych warunkach; w razie potrzeby
mozna wykorzystaé specjaine platformy lub inne urzgdzenia podno$nikowe w celu
wykonania prac w miejscach niedost¢pnych z ziemi,

17. Podczas wykonywania prac konserwacyjnych, na panelu sterowniczym nalezy
zawiesi¢ plansze z napisem: "Uwaga: prace w toku, nie wlgczaé linii"; w razie
potrzeby odlgczyé zasilanie elektryczne od linii i zabezpieczy¢ gléwny wylacznik
klodkg (zobacz punkt 9).

18. W razic wykonywania prac na poziomie wyzszym (lub nizszym) w stosunku do
poziomu ziemi, nalezy odgraniczy¢ miejsce robot, w ktoérym istnieje potencjalne
ryzyko upadku narzedzi lub wieksze stezenie oparéw oraz oznakowad to miejsce
napisem "Uwaga - Prace w toku".

19. Nie wolno niszczy¢ znakéw i tabliczek ostrzegawczych zamocowanych na maszynie;
w razie ich przypadkowego uszkodzenia nalezy je natychmiastowo wymieni¢ na takie
same.

20. Naruszanie lub nicautoryzowane wymiany ktérejkolwiek czg¢sci maszyny, prace
konserwacyjne wykonywane bez upowaznienia, jak réwniez uzycie akcesoriéw,
narz¢dzi oraz materiatow eksploatacyjnych i produkcyjnych innych niz zalecane przez
producenta linii i jej podzespotéw mogg stwarzaé zagrozenie dla osob i samej linii.
Czynnosci te zwalniajg producenta od jakiejkolwiek odpowiedzialnodci cywilnej i
karnej.

21. Lini¢ mozna uruchomié dopierc po catkowitym zapoznaniu si¢ z trescig podr¢cznika i

rozmieszczeniem wylgcznikéw awaryjnych na linii,

1.2 OBOWIAZKI PRACODAWCY I PRACOWNIKA

Osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo i produkcje w miejscu instalacji linii powinny
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami zapoznaé sig z trescig tego dokumentu, a takze upewnic
sig, ze operatorzy i konserwatorzy zapoznali sig z fragmentami podrecznika, ktore sq do nich

skierowane.

Czas poSwigcony na lekturg podrecznika z pewnosciq zaowocuje prawidlowq pracq linii i

bezpiecznymi warunkami pracy.




Wychodzi sie z zatozenia, ¢ w miejscu instalacji linii przestrzegane sa obowigzujace

przepisy w materii bezpieczefistwa i higieny pracy.

Obowigzkiem pracodawcy jest powiadomienie personelu o wystgpujacych zagrozeniach,
srodkach ochrony indywidualnej, zagrozeniach zwigzanych z ekspozycja na halas oraz o
ogblnych zasadach bezpieczenistwa zalecanych przez ustawodawstwo unijne i przepisy

obowigzujace w miejscu instalacii linii,

W miejscu pracy powinny by¢ znane i stosowane zalecenia dyrektywy 89/391/UE i dyrektyw
z nig powiazanych (dotyczacych bezpieczenistwa w miejscu pracy). Instrukcje i zalecenia
bezpieczenstwa zamieszczone w tym podreczniku stanowig uzupelnienie zalecen zawartych w
powyzszych dyrektywach,
Wyzej wspomniane dyrektywy zawierajg informacje na temat bezpieczefistwa i ochrony
zdrowia pracownikow, takie jak:
- zasady higieny;
- $rodki ochrony zbiorowej i indywidualnej;
- postgpowanie w sytuacjach awaryjnych, takie jak pierwsza pomoc, ewakuacja pra-
cownikéw w razie pozaru i stanéw naglego zagrozenia,
- uzycie znakéw ostrzegawczych i1 znakéw bezpieczenstwa,
- utrzymani¢ pomieszczen, urzgdzen, maszyn i linii, ze szczegdlnym naciskiem na
sprz¢t bezpieczenstwa,

- informowanie i szkolenie pracownikdéw.

Pracodawca i osoba odpowiedzialna za bezpieczefistwo:
- wyznaczajgc zakres obowigzkow poszezegdinych pracownikéw musi mieé¢ na uwadze
mozliwodci 1 umiejetnodcei danego pracownika uzaleznione od jego stanu zdrowia;
- zaopatruje personel w odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej;

- wymaga przestrzegania przez wszystkich pracownikéw obowigzujacych w zakladzie
norm i zalecen bezpieczenstwa oraz uzywania dostgpnych $rodkow ochrony

zbiorowej i indywidualne;j.

Obowigzkiem kazdego pracownika jest troska bezpieczenstwo i zdrowie, tak wlasne, jak i
0s0b z nim pracujacych, w sytuacjach, gdzie skutki jego zadziatania lub zantechania dzialan

zalezg od poziomu przeszkolenia oraz drodkéw i instrukcji dostarczonych przez pracodawcs.




W szczegdlnodci pracownicy:

- powinni przestrzegaé zalecen i instrukcji udzielonych przez pracodawce i innych
przetozonych dotyczacych zbiorowego i indywidualnego bezpieczenstwa;

- powinni obchodzi¢ si¢ z linig, urzgdzeniami, narzedziami, substancjami nie-
bezpiecznymi, $rodkami transportu i innym sprz¢tem w odpowiedni sposob;

- powinni uzywa¢ udostgpnionych $rodkéw ochrony indywidualnej w zalecany sposéb;

- powinni niezwlocznie informowaé pracodawcg lub przelozonego o wykrytych wadach
linii i innych urzgdzen;

- nie mogg odlgczaé, ani zmieniaé bez uprzedniej zgody urzagdzen zabezpieczajacych i
sygnalizacyjnych;

- nie mogg wykonywaé zadnych nie uzgodnionych prac, ktére wychodza poza zakres
ich normalnych obowiazk6w, ktore moglyby zagrozi¢ bezpieczenstwu ich samych, jak
réwniez osdb trzecich;

- powinni przyczyniaé si¢, wraz z pracodawca i przetozonymi, do spelniania obowig-
zkéw zalecanych przez kompetentne wladze, koniecznych do zapewnienia bezpie-

czenstwa i ochrony zdrowia pracownikow w migjscu pracy

PRZED ROZPOCZECIEM CYKLU PRODUKCYJNEGO

operator musi dokladnie zapoznad si¢ z:
- rozmieszczeniem, funkcja i sposobem uzycia przyciskow i urzadzen sterujacych;
- rozmieszczeniem, funkcjg i sposobem uzycia urzadzen zabezpieczajacych oraz
parametrami linii;

- tredeig niniejsze] instrukeji i jak z niej korzystad.

Ponadto operator powinien:
- przeby¢ odpowiednie szkolenie pod katem obstugi linii;
- wykona¢ testy linii i urzadzenh bez obcigzenia pod nadzorem personelu szkole-

niowego.

Producent maszyny nie ponosi zadnej odpowiedzialnod$ci w razie nie przestrzegania

powyzszych zalecen,




ciata. Projektujgc te $rodki ochrony wychodzi si¢ z zalozenia, ze uzywajaca je osoba nie ma

mozliwoéci zauwazenia poglebiajgeych sig skutkow szkodliwego dziatania.

Bardzo wazna jest ochrona oséb wykonujacych prace w niebezpiecznych warunkach lub

pracujacych w strefach niebezpiecznych.

Trzecia kategoria obejmuje:

a) aparaty chronigce drogi oddechowe z filtrami zabezpieczajgcymi przed dzialaniem
acrozoli oraz draznigcych, niebezpiecznych, toksycznych i radioaktywnych cieczy i
gazdw;

b) sprzet izolujgey, w tym sprzet do zanurzen podwodnych;

¢} érodki ochrony indywidualnej zabezpieczajgce przed dziataniem draznigecych substancji
chemicznych i promieniowaniem jonizujacym;

d) $rodki ochrony imdywidualnej dla os6b pracujgecych w miejscach, gdzie temperatura
otoczenia nie jest nizsza od 100°C, gdzie moze wystgpowaé promieniowanie
podczerwone, ogien lub stopione tworzywa;

e) srodki ochrony indywidualnej dla oséb pracujacych w miejscach, gdzie temperatura
otoczenia nie jest wyzsza od -50°C;

f) drodki ochrony indywidualnej zabezpieczajace przed upadkiem z duzych wysokosci;

g) §rodki ochrony indywidualnej zabezpieczajace osoby wykonujgce prace w miejscach,

gdzie panujg wysokie napigcia;

2.2 UZYWANIE SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Srodki ochrony indywiduainej to sprzet majacy na celu ochrong pracownika przed
zagrozeniami o naturze fizycznej, chemicznej i biologicznej, ktére moga zagrazaé jego
zdrowiu i/lub bezpieczenstwu podczas pracy.

Srodki ochrony indywidualnej muszg spelniaé wszystkie "podstawowe wymogi w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczefistwa" okreslone w Dyrektywie 89/686 UE (certyfikacja
$rodké6w ochrony indywidualnej i oznakowanie CE). Znak CE powinien byé zamieszczony w
widocznym miejscu i musi by¢ dobrze czytelny.

Obowiagzkiem pracodawcy jest zapobieganic zagrozeniom zwigzanym z aktywnoscig
zawodowg jego pracownikow, dlatego wiec musi on zaopatrzyé swoich pracownikow w
odpowiednie $rodki ochrony, kidre ci ostatni musza uzywaé niezaleznie od ich woli.
Pracodawca musi nie tylko udostgpni¢ pracownikom odpowiednio wytrzymale $rodki
ochrony indywidualnej, ale réwniez odpowiednio przeszkoli¢ pracownikéw pod katem

uzycia tych srodkow.




2.3 Srodki ochrony oczu i twarzy
Ruchome i stale osltony twarzy, jak réwniez oslony spawalnicze powinny by¢ dobrze
zamocowane do glowy i mie¢ odpowiednig przezroczystodé, by nie utrudniaé normalnego
widzenia.
Gogle ochronne muszg by¢ wystarczajaco jasne oraz dobrze dopasowane do ksztaitu nosa i
glowy.
Musza mieé takze powloke zapobiegajgcg parowaniu i muszg umozliwia¢ uzywanie innych
srodkéw ochrony.
Szkiet kontaktowych nie wolno uzywaé:
a) w miejscach o duzym st¢Zeniu dymu i substancji draznigcych;
b) w pomieszczeniach o wysokiej temperaturze;
¢) w miejscach narazonych na gwaltowne dekompresje i wszedzie tam, gdzie zalecane
jest uzywanie masek przez dhugi czas.

Przystosowanie oczu do okularéw, ktére zaklada si¢ na czas pracy zamiast szkiet

kontaktowych oraz wyostrzenie wzroku wymaga okoto dwach godzin czasu,

2.4 Srodki ochrony drdg oddechowych

Przed wyznaczeniem osoby do prac wymagajacych uzycia srodkéw ochrony drég
oddechowych, ktore zwigkszajg opér przy wdychaniu i wydychaniu, wybranego pracownika
nalezy poddaé badaniom drég oddechowych,

Tego typu $rodki ochrony muszg dobrze przylegaé do twarzy, umozliwiaé uzycie gogli
ochronnych oraz zapewnia¢ dobre pole widzenia. Muszg by¢ myte i dezynfekowane po

kazdym uzyciu.

2.5 Srodki ochrony dioni i rgk

Poniewaz rgkawice maja bezposredni kontakt ze skérg muszg byé utrzymane w idealnym
stanie czystodci by nie dopuséci¢ do zabrudzenia; pracownik uzywajgcy rekawic musi réwniez
mieé czyste rece.

Po uzyciu rgkawic nalezy je wywr6cié¢ na lewa strong i zasypaé talkiem, by ulatwié
pozniejsze uzycie i usungé ewentualne $lady potu.

W przypadku regkawic termicznych chronigcych przed dziataniem wysokich temperatur i
ognia, ich wymagane parametry okresla norma UNI EN 407, Przede wszystkim musi istnieé

mozliwo$¢ ich szybkiego zdjgcia w sytuacji awaryinej lub w razie wypadku,




2.6 Srodki ochron y stop i nog

Poniewaz obuwie robocze jest uzywane przez dlugi czas w miejscu pracy, réwniez w tym
przypadku zaleca si¢ utrzymanic go w stanie idealnej czystosci.

Przy doborze obuwia roboczego nalezy kierowaé si¢ mozliwoscig szybkiego zdjecia w razie

sytuacji awaryjnej lub wypadku.

2.7 Srodki ochrony calego ciala

Podstawowym wymogiem jest mozliwoéé szybkiego zdjecia odziezy roboczej w sytuacii
awaryjnej lub w razie wypadku.

Okreslone prace o szczegdlnie wysokim stopniu zagrozenia powinny byé tez wykonane w jak
najkrétszym mozliwym czasie.

Dla zastosowan specjalnych, istniejg symbole okreslajace rodzaj zagrozenia/ zastosowanie
odziezy (norma UNI EN 340 Zalgcznik B). Na przyklad: substancje chemiczne, niskie
temperatury, wysokie temperatury i ogien,

Symbol graficzny okreslajacy rodzaj zagrozenia/ zastosowanie musi byé zamocowany w

dobrze widocznym migjscu.

2.8 Srodki ochrony glowy

Obowigzkowo nalezy uzywaé odpowiedni kask ochronny. Nie wystarczy tylko zaopatizyé
pracownika w kask lub nakazaé jego uzywanie, nalezy wymagaé noszenia kasku.

W pewnych przypadkach wymagane jest zaopatrzenie pracownikéw w odpowiednie czepki
zabezpieczajgee wlosy, szezegdlnie w miejscach, gdzie istnieje ryzyko wkrecenia wloséw w
czgsci maszyny, lub w poblizu ptomieni i rozzarzonych materiatéw. Qdnosi si¢ to w

szczegOlnodei do kobiet i ogdlnie 0s6b noszacych diugie wiosy.




