Wola Rzędzińska: Zakup i dostawa kompletnej linii do produkcji folii LDPE/LLDPE
Numer ogłoszenia: 248361 - 2014; data zamieszczenia: 01.12.2014
OGŁOSZENIE O ZAMÓWIENIU - dostawy
Zamieszczanie ogłoszenia: obowiązkowe.
Ogłoszenie dotyczy: zamówienia publicznego.
SEKCJA I: ZAMAWIAJĄCY
I. 1) NAZWA I ADRES: Stowarzyszenie Kulturalno-Oświatowe "PIAST" im. Wincentego Witosa , Wola Rzędzińska 297a, 33-150 Wola Rzędzińska, woj. małopolskie, tel. 14 6376145, faks 14 6376145.
I. 2) RODZAJ ZAMAWIAJĄCEGO: Inny: Stowarzyszenie.
SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA
II.1) OKREŚLENIE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
II.1.1) Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiającego: Zakup i dostawa kompletnej linii do produkcji folii LDPE/LLDPE.
II.1.2) Rodzaj zamówienia: dostawy.
II.1.4) Określenie przedmiotu oraz wielkości lub zakresu zamówienia: Maszyna do produkcji folii metodą wydmuchu rękawa pionowo do góry. przeznaczenie - LDPE/LLDPE; szerokość rękawa - 200-950 mm bez zakładek, 200-1100 z zakładkami; grubość rękawa - LDPE 20-500 mikronów ( 0,02-0,5 mm ); wydajność robocza - 37-60 kg/h; typ wytłaczarki - nisko posadowiona z chłodzeniem w zasypie; typ przekładni - dwustopniowa z łożem oporowym ślimaka; ślimak - barierowy dwuzwojny z końcówką rozcierającą; moc grzewcza - 8-10 kw; silnik główny - SIEMENS LUB ABB; zmieniacz sita świecowy; typ podgłowicowy - typ świecowy o zwiększonej filtracji; strefa grzewcza - 1 strefa; moc grzewcza - do 2 kw; głowica - obrotowa 360 st.; typ głowicy - spiralna , chromowana , obrotowa; średnica ustnika - 160-200 mm; moc grzewcza - do 6 kw; strefy grzewcze - 2 strefy ustnik i korpus ; typ pierścienia chłodzącego -dwuszczelinowy ( dual lip ) obrotowy; wentylator chłodzenia folii - typ wysokociśnieniowy sterowanie falownikiem; odciąg górny - szerokość wałów - Min 1000 mm; zamykanie wałów -pneumatyczne; napęd odciągu - SIEMENS lub ABB sterowany falownikiem; prędkość pracy - 1-90 m/min; nawijarka - typ dwu ramienna; zmiana rolki manualna; rozcinanie na taśmę + brzegowanie - szerokość wałów - min 1000 mm; napęd nawijarki - SIEMENS lub ABB sterowany falownikiem; max. średnica bobiny - 500 mm taśma / 700 mm rękaw; całkowita moc zainstalowana - maksymalnie 45 kw; wymiary linii ograniczenia - maksymalna wysokość-szerokość-długość do 5000-2000-5000 mm; waga linii - max 2000 kg WYMAGANE ELEMENTY WYPOSAŻENIA I FUNKCJONALNOŚCI: kontrola naprężenia folii oddzielnie na każde ramie nawijarki, wałek bananowy na nawijarce szt 2, komputer PLC z ekranem dotykowym kolor z wizualizacją maszyny min 7 cali, historia pracy maszyny do 30 dni wstecz, historia awarii maszyny do 30 dni wstecz, impulsowe sterowanie grzałkami, gryfy pneumatyczne na nawijarce 76 mm, 50 mm licznik długości folii, ślimak i cylinder wykonanie bimetaliczne, automat kontroli szerokości rękawa bezobsługowy przy pracy obrotnicy, jonizator dwu stronny min 2 kVA, podajnik ciśnieniowy granulatu silniki w normie IE2 lub IE3 ( w/g kategoryzacji NEMA ), szafa sterownicza mocowana na stałe na wytłaczarce, wentylator chłodzący folię mocowany na stałe na wytłaczarce.
II.1.6) Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 42.00.00.00-6.
II.1.7) Czy dopuszcza się złożenie oferty częściowej: nie.
II.1.8) Czy dopuszcza się złożenie oferty wariantowej: nie.

II.2) CZAS TRWANIA ZAMÓWIENIA LUB TERMIN WYKONANIA: Zakończenie: 29.12.2014.
SEKCJA III: INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM, FINANSOWYM I TECHNICZNYM
III.2) ZALICZKI
· przewiduje się udzielenie zaliczek na poczet wykonania zamówienia
III.3) WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY SPEŁNIANIA TYCH WARUNKÓW
· III. 3.1) Uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· o O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych i nie podlegający wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 i 2 ustawy. Zamawiający dokona oceny spełniania przez wykonawców warunków udziału w postępowaniu na podstawie załączonych dokumentów i oświadczeń: Oświadczenie , o spełnianiu warunków wynikających z art 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych.
· III.3.2) Wiedza i doświadczenie
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· o O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych i nie podlegający wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 i 2 ustawy. Zamawiający dokona oceny spełniania przez wykonawców warunków udziału w postępowaniu na podstawie załączonych dokumentów i oświadczeń: Oświadczenie , o spełnianiu warunków wynikających z art 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych. Wykaz wykonanych, a w przypadku świadczeń okresowych lub ciągłych również wykonywanych, dostaw lub usług w zakresie niezbędnym do wykazania spełniania warunku wiedzy i doświadczenia w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert albo wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, z podaniem ich wartości, przedmiotu, dat wykonania i odbiorców, oraz załączeniem dokumentu potwierdzającego, że te dostawy lub usługi zostały wykonane lub są wykonywane należycie zał. nr 2 do SIWZ oraz załączeniem dokumentu potwierdzającego, że te dostawy lub usługi zostały wykonane lub są wykonywane należycie - /kopia/. Wymagana jest minimum jedna dostawa odpowiadająca przedmiotowi zamówienia
· III.3.3) Potencjał techniczny
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· o O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych i nie podlegający wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 i 2 ustawy. Zamawiający dokona oceny spełniania przez wykonawców warunków udziału w postępowaniu na podstawie załączonych dokumentów i oświadczeń: Oświadczenie , o spełnianiu warunków wynikających z art 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych
· III.3.4) Osoby zdolne do wykonania zamówienia
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· o O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych i nie podlegający wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 i 2 ustawy. Zamawiający dokona oceny spełniania przez wykonawców warunków udziału w postępowaniu na podstawie załączonych dokumentów i oświadczeń: Oświadczenie , o spełnianiu warunków wynikających z art 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych
· III.3.5) Sytuacja ekonomiczna i finansowa
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· o O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych i nie podlegający wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 i 2 ustawy. Zamawiający dokona oceny spełniania przez wykonawców warunków udziału w postępowaniu na podstawie załączonych dokumentów i oświadczeń: Oświadczenie , o spełnianiu warunków wynikających z art 22 ust 1 ustawy prawo zamówień publicznych
III.4) INFORMACJA O OŚWIADCZENIACH LUB DOKUMENTACH, JAKIE MAJĄ DOSTARCZYĆ WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA SPEŁNIANIA WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ NIEPODLEGANIA WYKLUCZENIU NA PODSTAWIE ART. 24 UST. 1 USTAWY
III.4.1) W zakresie wykazania spełniania przez wykonawcę warunków, o których mowa w art. 22 ust. 1 ustawy, oprócz oświadczenia o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu należy przedłożyć:
III.4.2) W zakresie potwierdzenia niepodlegania wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 ustawy, należy przedłożyć:
· oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia;
SEKCJA IV: PROCEDURA
IV.1) TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA
IV.1.1) Tryb udzielenia zamówienia: przetarg nieograniczony.
IV.2) KRYTERIA OCENY OFERT
IV.2.1) Kryteria oceny ofert: najniższa cena.
IV.4) INFORMACJE ADMINISTRACYJNE
IV.4.1) Adres strony internetowej, na której jest dostępna specyfikacja istotnych warunków zamówienia: http://zaz.piast.org.pl/
Specyfikację istotnych warunków zamówienia można uzyskać pod adresem: Stowarzyszenie Kulturalno-Oświatowe PIAST im. Wincentego Witosa Wola Rzędzińska 297a, 33-150 Wola Rzędzińska.
IV.4.4) Termin składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu lub ofert: 15.12.2014 godzina 12:00, miejsce: Stowarzyszenie Kulturalno-Oświatowe PIAST im. Wincentego Witosa Wola Rzędzińska 297a, 33-150 Wola Rzędzińska.
IV.4.5) Termin związania ofertą: do 19.12.2014.
IV.4.17) Czy przewiduje się unieważnienie postępowania o udzielenie zamówienia, w przypadku nieprzyznania środków pochodzących z budżetu Unii Europejskiej oraz niepodlegających zwrotowi środków z pomocy udzielonej przez państwa członkowskie Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA), które miały być przeznaczone na sfinansowanie całości lub części zamówienia: nie
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II.1) OKREŚLENIE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA


 


II.1.1) Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiającego:


 


Zakup i dostawa kompletnej linii 


do produkcji folii LDPE/LLDPE.


 


II.1.2) Rodzaj zamówienia:


 


dostawy.


 


II.1.4) Określenie przedmiotu oraz wielkości lub zakresu zamówienia:


 


Maszyna do 


produkcji folii metodą wydmuchu rękawa pionowo do góry. przeznaczenie 


-


 


LDPE/LLDPE; 


szerokość rękawa 


-


 


200


-


950 mm bez zakładek, 200


-


1100 z zakładkami; grubość rękawa 


-


 


LDPE 20


-


500 mikronów ( 0,02


-


0,5 mm ); wydajność robocza 


-


 


37


-


60 kg/h; typ wytłaczarki 


-


 


nisko posadowiona z chłodzeniem w zasypie; typ przekładni 


-


 


dwustopniowa z łożem 


oporowym ślimaka; ślimak 


-


 


barierowy dwuzwojny z końcówką rozcierającą; moc grzewcza 


-


 


8


-


10 kw;


 


silnik główny 


-


 


SIEMENS LUB ABB; zmieniacz sita świecowy; typ podgłowicowy 


-


 


typ świecowy o zwiększonej filtracji; strefa grzewcza 


-


 


1 strefa; moc grzewcza 


-


 


do 2 kw; 


głowica 


-


 


obrotowa 360 st.; typ głowicy 


-


 


spiralna , chromowana , obrotowa; średnica ust


nika 


-


 


160


-


200 mm; moc grzewcza 


-


 


do 6 kw; strefy grzewcze 


-


 


2 strefy ustnik i korpus ; typ 


pierścienia chłodzącego 


-


dwuszczelinowy ( dual lip ) obrotowy; wentylator chłodzenia folii 


-


 


typ wysokociśnieniowy sterowanie falownikiem; odciąg górny 


-


 


szerokość 


wałów 


-


 


Min 1000 


mm; zamykanie wałów 


-


pneumatyczne; napęd odciągu 


-


 


SIEMENS lub ABB sterowany 


falownikiem; prędkość pracy 


-


 


1


-


90 m/min; nawijarka 


-


 


typ dwu ramienna; zmiana rolki 


manualna; rozcinanie na taśmę + brzegowanie 


-


 


szerokość wałów 


-


 


min 1000 mm; 


napęd 


nawijarki 


-


 


SIEMENS lub ABB sterowany falownikiem; max. średnica bobiny 


-


 


500 mm 


taśma / 700 mm rękaw; całkowita moc zainstalowana 


-


 


maksymalnie 45 kw; wymiary linii 


ograniczenia 


-


 


maksymalna wysokość


-


szerokość


-


długość do 5000


-


2000


-


5000 mm; waga lini


i 


-


 


max 2000 kg WYMAGANE ELEMENTY WYPOSAŻENIA I FUNKCJONALNOŚCI: 


kontrola naprężenia folii oddzielnie na każde ramie nawijarki, wałek bananowy na nawijarce 


szt 2, komputer PLC z ekranem dotykowym kolor z wizualizacją maszyny min 7 cali, historia 


pracy masz


yny do 30 dni wstecz, historia awarii maszyny do 30 dni wstecz, impulsowe 


sterowanie grzałkami, gryfy pneumatyczne na nawijarce 76 mm, 50 mm licznik długości folii, 


ślimak i cylinder wykonanie bimetaliczne, automat kontroli szerokości rękawa bezobsługowy 


p


rzy pracy obrotnicy, jonizator dwu stronny min 2 kVA, podajnik ciśnieniowy granulatu 
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